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(§4) Einrichtung zur Temperierung eines Druckwerkzylinders im Druckwerk einer Rotationsdruckmaschine 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf ein Druckwerk fur wasserlo- 
sen Offsetdruck mit einem Druckformzylinder und einem 
Obertragungszylinder, wobei das Druckwerk mit dinar Tem- 
perierungseinrtchtung mit Zuleitungs- und Abieitungssystem 
versehen ist. In diesen stromt ein Temperierungsmedium. 
Ein Kuhlkorper (14), der in das Zuleitungs- brw. Abieitungs- 
system (18, 19) eingebunden ist, kann mit der Oberflache 
des Ubertragungszyltnders (2, 9) in Kontakt gebracht war- 
den. 
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Besch^^Ung 

Die Erfindung bezieht sich auf eine Einrichtung zur 
Ternperierung eines Druckwerkzylinders im Druck- 
werk einer Rotationsdruckmaschine, welche insbeson- 
dere fiirden Offsetdruck ohne Feuchtmittel geeignet ist. 

Aus dem Stand der Technik, EP 0 480 230 Al ist ein 
Thermoregler fur eine um einen Druckformzylinder ge- 
legte Druckform fur wasserlosen Offsetdruck bekannt 
geworden. Um den Thermoregler zu schaffen, ist ein 
Blaskasten zum Anblasen der Druckform mit tempe- 
rierter Luft vorgesehen, in dem Ventilatoren und ein 
Kiihler vorgesehen sind, der von auBerhalb mit einem 
Kiihlmittel aus einer Kalteanlage versorgt wird, wobei 
die Kuhlung des Kiihlers in Abhangigkeit von einer 
Temperatur von einem Regler geregelt wird. 

Bei dieser Losung handelt es sich um einen raumgrei- 
fenden, Bauraum beanspruchenden Gegenstand, da 
durch die serpentinenartige Fuhrung der Kuhlschlange 
eine ausreichend lange Kuhlstrecke fur die Luft erfor- 
derlich ist. 

Aus EP0 553 447 A1 ist ein Druckplattentemperie- 
rungssystem fur eine Druckmaschine bekannt gewor- 
den. Ein Kuhlluftgeblasebalken erstreckt sich langs uber 
die Druckplattenoberflache und blast Kuhlluft auf die 
Druckplattenoberflache, um deren Temperatur auf ei- 
nem gewunschten Wert zu halten. Der Blasluftbalken 
enthalt mindestens einen Warmetauscher und minde- 
stens ein Geblase sowie mindestens einen Luftruckfuhr- 
kanal, weiche Elemente zusammen einen Kuhlluftkreis- 
lauf bilden. Durch diesen wird die auf die Druckplatten- 
oberflache gebiasene Luft zur LufteinlaBseite des War- 
metauschers zuruckgefuhrt und, gegebenenfalls ver- 
mischt mit Frischluft, vom Geblase wieder durch den 
Warmetauscher auf die Druckplattenoberflache gebla- 
sen. Der Blasluftbalken stellt eine energiesparende 
kompakte Baueinheit zur Ternperierung der Druckplat- 
tenoberflache dar. Von Nachteil erscheint allerdings der 
Umstand, daB Kondenswassertrdpfchen auf solche Stel- 
len der Druckform gelangen, wo diese nicht erwunscht 
sind. 

EP 0 627 308 A2 bezieht sich auf eine Temperierungs- 
vorrichtung fur Rotationskorper in Druckwerken. Sie 
umfaBt eine Blasvorrichtung mit einem internen Luftre- 
zirkulationskreislauf zur Rezirkuiation von Kaltluft, 
welche von dem zu kuhlenden Rotationskorper abge- 
lenkt wurde. Ein Kaltlufterzeuger ist extern von der 
Blasvorrichtung angeordnet und mit dieser uber eine 
Kaltluftzuleitung stromungsmaBig verbunden. Damit 
wird Energie zur Erzeugung von Kaltluft eingespart 
und die Kaitluftzuleitungen konnen einen kleineren 
Querschnitt haben, da nur noch eine verringerte Kalt- 
luftmenge zugefuhrt werden muB. 

Auch hier ist nachteiiig, daB Kondenswassertropf- 
chen auf Bereiche der Druckform gelangen konnen, an 
denen sie hochst unerwiinscht und extrem qualitatsmin- 
dernd sind, was die produzierten Drucke betrifft. 

EP 0 638 418 Al offenbart ein Temperierungssystem 
fur Druckmaschinenzylinder. Dieses enthalt mindestens 
eine Druckluftzuleitung mit mindestens einer Blasluft- 
offnung zum Blasen von Kaltluft gegen einen zu kuhlen- 
den Zylinder. Es ist mindestens ein von der Kaltluft der 
Druckluftzuleitung getrennter Rezirkulationskreislauf 
vorgesehen, welcher von der Blasluftoffnung auf den 
Zylinder gebiasene Luft durch ein im Rezirkulations- 
kreislauf enthaltenes Geblase absaugt und parallel zur 
Kaltluft wieder auf den Zylinder blast. Dadurch kann die 
Temperatur der Kaltluft ohne vorherige Temperatur- 
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veranderung em Zylinder wirksam werden. Die 

vom Zylinder umgelenkte Kaltluft wird zur zusatzlichen 
Kuhlung wieder auf den Zylinder zuruckgeleitet. 

EP 0 652 104 Al schlieBlich, offenbart ein Druckwerk 
5 fur wasserlosen Offsetdruck. Die Dynamik des Druck- 
werks soli verbessert sowie das Aufbauen von Druck- 
farbe auf dem Gummituch soli vermieden werden. Hin- 
zu tragt der Formzylinder eine hulsenformige Druck- 
form und/oder der Ubertragungszylinder eine htilsen- 
io formige Obertragungsform. Die Druck- und Obertra- 
gungsform ist auf den oder von dem jeweiligen Zylinder 
durch eine freilegbare Offnung einer Maschinenseiten- 
wand schiebbar. 

Entscheidend fur den Offsetdruck ohne Feuchtmittel 
15 ist die Beibehaltung einer bestimmten Temperatur. 

Beim wasserlosen Offsetdruck konnen rasche Tempe- 
raturschwankungen gravierende Folgen haben. Die 
beim Lauf der Druckwerke entstehende Erwarmung an 
der Antriebsseite kann durch Innenkiihlung der Gehau- 
20 sewande kompensiert werden und stellt heute kein Pro- 
blem mehr dar. Als entscheidender Parameter hat sich 
die Oberflachentemperatur des Gummituches oder der 
Gummituchhulse herausgestellt. Wegen der Walkarbeit 
der Gummischichten erwarmt sich die Oberflache des 
25 Tuches oder der Hiilse sehr schnell, wahrend sie sich bei 
Stillstand des Druckwerks rapide abkuhlt. Es wurde ver- 
sucht, der Erwarmung durch Innenkiihlung des Obertra- 
gungszylinders mit einem Kaltwasserkreisiauf zu be- 
gegnen, jedoch hat der Aufbau des Gummituches oder 
30 der Gummituchhulse eine isolierende Wirkung. So kann 
an den Stirnseiten des Zylinders bereits Kondensation 
einsetzen, wahrend die Oberflache des Tuchs oder der 
Hiilse noch kaum abgekuhlt ist. 
Ausgehend vom aufgezeigten Stand der Technik und 
35 den gezeigten Problemen des wasserlosen Offsetdruk- 
kes liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine 
Ternperierung eines Oberflachenaufzuges eines Druck- 
werkzylinders derart zu optimieren, daB das Kondensa- 
tionsproblem eliminiert ist und eine schnelle Warmeab- 
40 fuhr gewahrleistet ist. 

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die 
Merkmale des Patentanspruches 1 gelost. 

Von Vorteil bei der erfindungsgemaBen Losung ist, 
daB durch die Verwendung einer gekuhlten Walze und 
45 deren Anstellung an das Gummituch oder die Gummi- 
tuchhulse unmittelbar dort wirksam gekuhlt wird, wo 
eine Temperaturanderung gravierende Auswirkungen 
hatte. Durch den Kontakt zwischen temperierter Walze 
und der Oberflache des Gummituches oder der Gummi- 
50 tuchhulse, entfallt das Anblasen mit Kaltluft, sowie das 
daraus resultierende Problem der Tropfchenkondensa- 
tion. Kondensattropfen auf frischen Druckbildern einer 
Rotation mit mehreren Druckwerken konnen groBe 
Teile einer Auflage zu Makulatur werden lassen und 
55 stellen daher ein groBes Risiko dar, was nunmehr ausge- 
schlossen werden kann. 

In weiterer Ausgestaltung der erfindungsgemaBen 
Losung kann der Kuhlkorper schwenkbar angeordnet 
sein, beispielsweise in Schwenkhebeln aufgenommen 
60 werden. Zur Bewegung der Schwenkhebel auf die Man- 
telflache des Ubertragungszyiinders zu oder von dieser 
weg, ist eine Stelleinheit vorgesehen, etwa ein Pneuma- 
tikzylinder oder ahnliches. Ober verstellbare, den 
Schwenkhebeln gegenuberliegende Anschlage kann der 
65 maximale Kontaktdruck zwischen Kuhikorperoberfla- 
che und Mantelflache des Obertragungszylinders einge- 
stellt werden. 

Zur Verbesserung des Warmeubergangs ist der Kuhl- 
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korper mit einem Hohiraum versehen, so daB das Tern- 
perierungsfluid direkt von der inneren Mantelflache des 
Kuhikorpers abgefiihrt werden kann. Die geschlossene 
zylindrische Mantelflache des Kuhikorpers kann mit ei- 
ner Silikonbeschichtung versehen werden, wobei auch 
eine Hulse auf die Mantelflache aufgeschoben werden 
kann, die ihrerseits mit einer silikonartigen Beschich- 
tung versehen werden kann. Diese vereinfacht das Aus- 
wechseln und Erneuern der Beschichtung des Kuhlwal- 
zenkorpers nicht unerheblich. Die als Beschichtung ver- 
wendete Silikonmischung kann vorteilhafterweise das- 
selbe Material sein, mit weichem Teile der Druckform 
beschichtet sind. 

Weitere Einzelheiten sind den weiter aufgefuhrten 
Unteranspriichen zu entnehmen. 

Anhand einer Zeichnung sei die erfindungsgemaBe 
Losung, sowie deren Ausfiihrungsformen detailliert be- 
schrieben. 

Es zeigt: 

Fig. 1 eine Temperierungseinrichtung, die in ein Zu- 
bzw. Ableitungssystem fur das Temperierungsmedium 
eingebunden ist, sowie zwei, jeweils einem Druckwerk 
zugeordnete Kuhlkorper, 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch einen erfindungsge- 
maBen Kuhlkdrper, 

Fig. 3 einen Querschnitt durch einen beschichteten 
Kuhlkorperkern, 

Fig. 4 einen Querschnitt durch einen Kuhlkorper mit 
aufgebrachter Hulse und 

Fig. 5 eine schematische Darstellung des Schwenk- 
mechanismus' des Kuhikorpers. 

In Fig. 1 sind ein oberes Druckwerk 7 und ein unteres 
Druckwerk 13 einer Druckgruppe dargestellt. Oberhalb 
eines oberen Plattenzylinders 1 befinden sich drei Auf- 
tragswalzen 3, 4 und 5. Das Druckbild der Druckform 
des Plattenzylinders 1 wird an einen unteren Ubertra- 
gungszylinder 2 iibertragen, von wo es auf die Oberseite 
einer Materialbahn 6 gedruckt wird. An der Auslaufsei- 
te einer Materialbahn 6 aus den Druckwerken 7 und 13 
befindet sich dem oberen Ubertragungszylinder 2 ge- 
genuber ein Kuhlkorper 14. Dieser ist in Schwenkhe- 
bein 16 gelagert und in Richtung des in Fig. 1 angedeu- 
teten Doppelpfeiles bewegbar. Die Bewegung der 
Schwenkhebel 16 kann beispielsweise durch eine Stell- 
einheit 15 erfolgen, hier ein mit Druckluft beaufschlag- 
barer Stellzylinder. Der Kuhlkorper 14 ist uber ein Zu- 
leitung- bzw. Ableitungssystem 18, 19 mit einer auBer- 
halb der Druckgruppe angeordneten Temperierungs- 
einrichtung 17 verbunden. 1m Ableitungssystem 19 fur 
das Temperierungsmedium, welches der Temperie- 
rungseinrichtung 17 zustromt ist ein Fuhler 29 vorgese- 
hen, der die Rucklauftemperatur des Temperierungsme- 
diums feststellt, um die Temperierungseinrichtung 17 zu 
steuern. Anstelle eines Fuhlers 29 im Ableitungssystem 
19 konnte auch der Mantelflache des Ubertragungszy- 
linders 2 gegenuber ein Infrarotsensor angeordnet sein, 
welcher die Temperatur der Oberflache des Gummitu- 
ches oder der Gummituchhiilse des Ubertragungszylin- 
ders 2 oder 9 feststellt, diesen Wert an die Temperie- 
rungseinrichtung 17 ubermittelt, so daB dort eine ent- 
sprechende Steuerung des Volumenstromes des Tem- 
perierungsmediums oder der Vorlauftemperatur des 
Temperierungsmediums erfolgen kann. 

Das untere Druckwerk 13 umfaBt in analoger Weise 
einen unteren Plattenzylinder 8, der uber drei Auftrag- 
walzen 10, 11 und 12 eingefarbt wird. Nach der Qbertra- 
gung des Druckbildes an die Oberflache des Obertra- 
gungszylinders 9 wird durch diesen die Unterseite der 



Materialbahn 6 bedruckT^er Kuhlkorper 14 der dem 
unteren Ubertragungszylinder 9 zugeordnet ist, ist 
ebenfalls an der Auslaufseite der Materialbahn 6 aus 
den Druckwerken 7 und 13 angeordnet. Mittels des be- 
5 reits erwahnten Zu- und Abteilungssystems 18, 19 wird 
der Innenraum des Kuhikorpers 14 mit einem Tempe- 
rierungsmedium beaufschlagt, wobei im Ableitungssy- 
stem 19 ebenfalls ein Fuhler 30 vorgesehen ist, der die 
Rucklauftemperatur des Temperierungsmediums miBt. 
to In Abhangigkeit von dieser ermittelten Rucklauftempe- 
ratur wird dann in der Temperierungseinrichtung 17 die 
Vorlauftemperatur des Temperierungsmediums beein- 
fluBt. 

Auch am unteren Druckwerk ist ein Kuhlkorper 14 

15 vorgesehen, der in Schwenkhebel 16 aufgenommeh, 
durch eine Stelleinheit 15 mit der Oberflache des unte- 
ren Obertragungszylinders 19 in und auBer Kontakt 
bringbar ist. Auf der Oberflache des unteren Obertra- 
gungszylinders 9 kann ein Gummituch oder alternativ 

20 eine kanallose Gummituchhiilse aufgebracht sein, mit 
der die Materialbahn bedruckt wird. 

Fig. 2 zeigt einen Langsschnitt durch den bereits er- 
wahnten Kuhlkorper 14. 

Am Kuhlkorper 14 sind zwei Zapfen 20 vorgesehen, 

25 die gleichzeitig als Lagersitze fur die Waizlager 21 und 
22 fungieren. Der Kuhlkorper 14 umfaBt einen Kern 
14.1, in weichem ein Hohiraum 25 ausgebildet ist. Durch 
den Hohiraum 25 erstreckt sich eine Versorgungslei- 
tung 23, die uber ein AnschluBstuck 24 mit dem Zulei- 

30 tungssystem 18 verbunden ist. Das Zuleitungssystem 18 
fuhrt das Temperierungsmedium — im einfachsten Fall 
in der Temperierungseinrichtung 17 abgekuhltes Was- 
ser — dem Kuhlkorper 14 zu. Nach Durchstromung der 
Versorgungsleitung 23 strornt das temperierte Wasser 

35 in den Hohiraum 25 ein und im Gegenstromprinzip in 
die Ableitung 26. So kann die Innenflache des Kernes 
14.1 wirksam gekiihlt werden, ohne daB langwieriger 
Warmeleitungsprozesse bedarf. Die Warme",kann un- 
mittelbar vom Mantel angefuhrt werden. Das Tempe- 

40 rierungsmedium strornt durch eine Ableitung 26 wieder 
in das Ableitungssystem 19 und von dort wieder zurtick 
in die Temperierungseinrichtung 17. 

Fig. 3 gibt einen Querschnitt durch den Kern 14.1 des 
Kuhikorpers 14 wieder. In diesem ist — wie bereits 

45 erwahnt — der Hohiraum 25 vorgesehen, der vom Tem- 
perierungsmedium durchstromt wird. Um eine Farban- 
nahme auf der Oberflache des Kuhlkorperkerns 14.1 zu 
vermeiden, ist dieser mit einer farbabweisenden Be- 
schichtung versehen, dabei handelt es sich um eine sili- 

50 konartige Beschichtung. Dabei kann dasselbe Material 
verwendet werden, was bei der Druckformherstellung 
fur die nicht druckenden Bereiche der Druckform ver- 
wendet wird. In Fig. 4 ist eine Variante dargestellt, in 
der ein mit dem Hohiraum 25 versehener Kuhlkorper- 

55 kern 14.1 mit einer geschlossenen Hulse 14.2 aus einem 
silikonartigen Material versehen ist. Die Hulse 14.2 er- 
moglicht ein leichtes Auswechseln der Beschichtung 
nach langerem Gebrauch. Ferner entfallt beim Aus- 
wechseln lediglich der Hulse die Demontage der das 

eo Temperierungsmedium leitenden Bauteile, so daB er- 
heblich Rustzeit eingespart werden kann. 

In Fig. 5 ist in schematischer Weise aufgezeigt, wie 
die Ansteilung des Kuhikorpers 14 an die beiden Ober- 
tragungzylinder 2, 9 erfolgen kann. Die Warmeabfuhr 

65 vom Gummituch oder von der Gummituchhiilse durch 
die im Spalt zwischen den Druckwerkzylindern 1, 2 und 
9, 8 auftretende Walkarbeit wird durch Kontakt mit dem 
jeweiligen Kuhlkorper 14 durch Warmeaustausch an 
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das diesen durchstrdmende^Wmperierungsmediurn ab- 
gegeben. Der Kontaktdruck zwischen den Oberflachen 
des Kiihlkorpers 14 und den Obertragungszylindern 2, 9 
kann einerseits durch Druckregelung in der Stelleinheit 
15 erfolgen; andererseits sind an den Schwenkhebeln 16 
gegenuber versteilbare Anschlage 27 in einem Widerla- 
ger 28 aufgenommen, so daB der Schwenkweg der 
Schwenkhebel um ihre Schwenkachse begrenzt wird. 

Zur Verhinderung eines Punktzuwachses beim uber- 
trag der Farbe von der Oberflache der Obertragungszy- 
linder 2, 9 auf die Materiaibahn 6 ist der Kuhlkorper 14 
auf der Auslaufseite der Materiaibahn 6 aus den Druck- 
werken 7, 13 angeordnet. So wird die Farbubertragung 
nicht beeintrachtigt. Zum einen kann der Kiihlkorper 14 
in den Schwenkhebeln 16 frei drehbar gelagert werden. 
Dann wird er durch die Anstellung via Stelleinheit 15 
durch den Ubertragungszylinder 2, 9 mit dessen Ober- 
flachengeschwindigkeit angetrieben. Zum anderen kann 
der Kiihlkorper 14 auf durch den Antriebsraderzug der 
Druckwerke 7 bzw. 13 mitangetrieben werden. 

Bezugszeichenliste 



1 Oberer Plattenzylinder 

2 0berer Obertragungszyiinder 

3 Auftragwaize 

4 Auftragwaize 

5 Auftragwaize 

6 Materiaibahn 

7 Oberes Druckwerk 

8 Unteres Plattenzylinder 

9 Unterer Ubertragungszylinder 

10 Auftragswalze 

1 1 Auftragswalze 

12 Auftragswalze 

13 Unteres Druckwerk 

14 Kiihlkorper 

14.1 Kern 

14.2 Hulse 

15 Stelleinheit 

16 Schwenkhebel 

17 Temperierungseinrichtung 

18 Zuleitungssystem 

19 Ableitungssystem 

20 Walzenzapfen 

21 Lager 

22 Lager 

23 Versorgungsleitung 

24 AnschluBstiick 

25 Hohiraum 

26 Ableitung 

27 Versteilbare Anschlage 

28 Widerlager 

29 Fuhler 

30 Fuhler 

Patentanspriiche 
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1. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck mit ei- 
nem Druckformzylinder und einem Obertragungs- 
zyiinder, wobei das Druckwerk mit einer Tempe- 
rierungseinrichtung mit Zuleitungs- und Ablei- 
tungssystem versehen ist, in welchem ein Tempe- 
rierungsmedium stromt, dadurch gekennzeichnet, 
daB ein Kiihlkorper (14) der in das Zuleitungs- bzw. 
Ableitungssystem (18, 19) eingebunden ist, mit der 
Oberflache der Obertragungszyiinder (2, 9) in Kon- 
takt bringbar ist. 



60 



65 



2. Druck^K fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kiihlkorper (14) schwenkbar angeordnet ist. 

3. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kiihlkorper (14) in Schwenkhebeln (16) aufgenom- 
men ist. 

4. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kiihlkorper (14) mittels einer Stelleinheit (15) ver- 
schwenkbar ist. 

5. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB den 
Schwenkhebeln versteilbare Anschlage (27) zuge- 
ordnet sind. 

6. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kiihlkorper (14) mit einem Hohiraum (25) versehen 
ist. 

7. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kuhlkorper (14) eine geschlossene, zylindrische 
Mantelflache (14.1) aufweist 

8. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Man- 
telflache (14.1) mit einer Silikonbeschichtung verse- 
hen ist. 

9. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB auf die 
Mantelflache (14.1) des Kiihlkorpers (14) eine Hul- 
se (14.2) aufbringbar ist. 

10. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB die Hiilse 
(14.2) mit einer Silikonbeschichtung versehen ist. 

1 1. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kuhlkorper (14) an den Seiten der Druckwerke (7, 
13) angeordnet ist, an denen die Materiaibahn (6) 
die Druckwerke (7, 13) verlaBt. 

12. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
den Anspruchen 8 oder 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Silikonbeschichtung am Kuhlkorper 
(14) mit der Beschichtung der Druckform ubereins- 
timmt. 

13. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB als Tem- 
perierungsmedium Wasser im Zu- bzw. Ableitungs- 
system (18, 19) zirkuliert. 

14. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kuhlkorper (14) in den Schwenkhebeln (16) frei 
drehbar gelagert ist. 

15. Druckwerk fur wasserlosen Offsetdruck nach 
Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Kuhlkorper (14) durch den Antriebsraderzug an 
den Druckwerken (7, 13) angetrieben ist. 

16. Rotationsdruckmaschine dadurch gekennzeich- 
net, daB sie mindestens ein Druckwerk fur wasser- 
losen Offset gemaB den Anspruchen 1 bis 15 um- 
fafit 
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